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(fj) Radial-Walzlager mit Kugelscheiben 

(57) Fur eine bessere Tragfahigkeit eines Rilienkugellagers 
ware es sinnvoll, die Anzahi der Rolikorper zu erhdhen (ohne 
Fullnut, Ringteilung, Ringsprengung). 
Dies konnte z. B. bei elnem Rillenkugellager dadurch erreicht 
warden, daS zwischen die Kugeln jeweils eine Kugelscheibe 
eingebaut wird. Diese Kugelscheiben (1), die in ihrer Breite 
zwischen Innenring (2) und AuSenring (3) passen, werden 
axial zum Lager eingefuhrt und in Hone der Roiibahnachse 
um 90° gedreht, so daS ihre Kugelflachen auf den Rollbah- 
nen abroHen konnen. Kugelscheiben und Kugeln werden 
durch einen Kafig gefuhrt. 

AuBerdem sind danach Radial-Walzlager moglich, deren 
Rolikorper ausschlieSlich Kugelscheiben sind, (neben hoher 
Tragfahigkeit auch geringe Lagerbreite moglich) z. B. ais: 
• mehrreihige Lager, 
"• ein- oder zweireihige Schraglager, 
■ - einreihige Schraglager, deren Kugelscheiben abwechselnd 
f axiale x- oder y-Krafte aufnehmen konnen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Radial-Waizlager, dessen 
Rollk6rper zum Teil oder ausschlieBlich aus Kugelschei- 
ben bestehen. 5 

Kugelscheiben sind Kugelschichten, bei denen die Ra- 
dien der Begrenzungskreise gleich groQ sind 

Bei der Herstellung von Radial-Kugellagern, ist die 
maximal etnbaubare Anzahl von Kugeln, durch die Ab- 
messungen von Innen- und AuBenring, und den Kugel- io 
durchmesser f estgelegt 

Urn diese Anzahl, und damit die Tragfahigkeit des 
Lagers zu erhdhen, gibt es die Mdglichkeit eine FQUnut 
anzubringen, wodurch das Lager nur noch geringe Axi- 
alkrafte aufnehmen kann. Des weiteren gibt es die Mdg- 15 
lichkeit, Ringteilungen oder Ringsprengungen vorzu- 
nehmen, was neben hohem Herstellungsaufwand noch 
zu weiteren Nachteilen fflhrt (z. B. niedrige Drehzahl- 
grenze, far Olschmierung ungeeignet). 

Der Einsatz von Kugelscheiben ermdglicht das Ein- 20 
bauen einer groBeren Anzahl von Rollkdrpern, ohne die 
o.g. Nachteile. Dabei kdnnen bestimmte Lagertypen mit 
einer geringeren Breite als tiblich, hergestellt werden. 

(Abb. 1) Beim Befullen des Lagers mit Kugelscheiben 

(1) , werden diese axial zum Lager, zwischen Innenring 25 

(2) und AuBenring (3) eingefuhrt Wenn sich ihr Mittel- 
punkt auf der Hdhe der Rolibahnenachse befindet, wer- 
den sie um 90° gedreht, sodaB ihre Kugeloberfiache in 
den Rollbahnen abrolien kann. 

Um die Kugelscheiben in ihren Positionen zu halten, 30 
werden sie von einem KaTig gefiihrt 

Nach diesem System lassen sich beispielhaft, Rillen- 
kugellager herstellen, die abwechselnd Kugeln und Ku- 
gelscheiben aufweisen (Abb. 2a). 

Des weiteren lassen sich Walzlager mit Rillenkugella- 35 
ger-Charakter herstellen, dessen Rollkorper ausschlieB- 
lich Kugelscheiben sind, und dadurch zusatzlich eine 
geringe Breite des Lagers ermdglichen (Abb. 2b). 

Weiterhin sind folgende Ausfiihrungen, beispielhaft, 
moglich: 40 

— Kugelscheibenlagerin mehrreihiger AusfQhrung 
mit geringer Breite (Abb. 2c). 

— Schrag-Kugelscheibenlager (auch mit Kugeln 
und Kugelscheiben abwechselnd moglich), mit gro- 45 
Ber Tragfahigkeit (Abb. 2d). 

— Zweireihige Schrag-Kugelscheibenlager (auch 
mit Kugeln und Kugelscheiben abwechselnd mdg- 
lich), mit groBer Tragfahigkeit (Abb. 2e). 

— Einreihige Schrag-Kugelscheibenlager fflr die 50 
Aufnahme zweiseitig wirkender Axialkraite (mit 
der Wirkung eines Vier-Punkt- Lagers), indem die 
Kugelscheiben, in axiaier Richtung abwechselnd, 
schrag gestellt sind (Abb. 2f). 

55 

Fttr eine optimale FUhrung durch den Kafig (4) kann, 
wie in Abb. 3 beispieihaft dargestellt, eine der Flachsei- 
ten der Kugelscheibe, ballig oder ahnlich, ausgefuhrt 
werden. 

60 

Patentansprflche 

1. Radial- Walzlager, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Teil oder alle seine Rollkdrper aus Kugelschei- 
ben, das sind math. Kugelschichten, deren Radien 65 
der Begrenzungskreise gleich groB sind, bestehen. 
Dadurch kann bei der Herstellung des Lagers eine 
groBere Anzahl von Rollkorpern eingebaut wer- 



den, und zwar ohne Fullnut, geteilte oder gespreng- 
te Ringe. 

2. Radial- Walzlager, nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine oder beide Begrenzungs- 
Kreisfiachen der Kugelscheiben, zur Fuhrung 
durch einen Kafig, nicht eben sind 

3. Radial- Walzlager, nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kugelscheiben, zur Fuhrung 
durch einen Kafig, axial durchbohrt sind 

4. Radial- Walzlager, nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dieses Prinzip in Laufrollen, 
Stutzrollen u.a- angewendet wird 
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